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' 1. Fissare la piantana di sostsgno al cls con appositi tasselli (posizions 1);
2. Utilizzare tre spessori da 70 mm in sequenza per sostenere i pannelli (posizione 2);
3. Fissare il pannello alla piantana con le apposite viti bloccando tutto (posizione 3);
4. Proseguire con i successivi pannelli serrando con le viii (posizione 4).
5. Utilizzare gli appositi adatiatori per effettuare i tagli a misura (posizions 5).
MODELLO MAGLIA PIANTANA PIATTO 80x7 CON STAFFA (C)
62%1 32 62x132 mm 1000/ 1270/ 1400 / 1530 / 1800 / 2050 mm
INTERASSE PANNELLO (A) 2000 PIANTANA 60x7 AFFOGAMENTO (D)
mm 1150 / 1420 / 1550 / 1680 / 1850 / 2200 mm
ALTEZZA PANNELLO (B) MATERIALE
930/1200/ 1330/ 1460/ 1720 / 1980 mm ACCIAIO 8235 JR
PIATTO PORTANTE TRATTAMENTO DEL PANNELLO
25%2 mm zincato  caldo norme EN-ISO 1461
TONDO DI COLLEGAMENTO TRATTAMENTO A RICHIESTA
@4.5mm polveri poliesteri per estemi fints RAL
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| dati tecnici sono indicativi. Al prodotto potranno essere apportate modifiche senza preawviso.




